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" -a,) /16 F,x1000x0.5 " a,) /16 F,x1000x0.5

1 1624 — — — 1 1624 — — —

2 1627 0.1875 0.6 300 2 1627 0.1875 0.6 300

3 1629 0.1250 1.4 700 3 1629 0.1250 1.4 700

4 1632 0.1875 2.2 1100 4 1632 0.1875 2.2 1100

5 1634 0.1250 2.8 1400 5 1634 0.1250 2.8 1400

6 1636 0.1250 3.5 1750 6 1636 0.1250 3.5 1750

7 1638 0.1250 4.1 2050 7 1638 0.1250 4.1 2050

8 1641 0.1875 4.5 2250 8 1641 0.1875 4.5 2250

9 1645 0.2500 5.0 2500 9 1645 0.2500 5.0 2500
10 1650 0.3125 5.5 2750 10 1650 0.3125 5.5 2750
11 1655 0.3125 6.0 3000 11 1655 0.3125 6.0 3000
12 1663 0.5000 6.5 3250 12 1663 0.5000 6.5 3250
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1 1710 — — — 1 1679 — — —
2 1713 0.1875 0.8 400 2 1683 0.2500 0.8 400
3 ) 1716 0.1875 1.8 900 3 1685 0.1250 1.6 800
4 1718 0.12560 2.6 1100 4 1689 0.2500 2.6 1300
5 1720 0.1250 3.5 1400 5 1691 0.1250 3.5 1750
6 1723 0.1875 4.1 2050 6 1693 0.1250 4.2 2100
7 1725 0.1250 4.1 2050 7 1696 0.1875 4.6 2300
8 1730 0.3125 4.1 2050 8 1701 0.3125 4.6 2300
9 1741 0.6875 4.3 2150 9 1705 0.6875 4.8 2400
10 1769 1.7500 5.0 2500 10 1722 1.3125 5.0 2500
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