
中国造世界先进海洋石油平台迸军南

海深水油田

2010年3月2日，中国石油学会理事长，国家科技

重大专项大型油气田及煤层气开发专职技术责任人贾承

造表示，大型油气田及煤层气开发专项确定的lo项重大

装备研制进展顺利，其中，3000m深水半潜式钻井平台

已于前不久建成、出坞下水。

3000m深水半潜式钻井平台可在3000m深水进行

作业，钻井深度达1 2 000m，该平台建成后还将经过一

系列的设备测试、调试等工作，预计2010年6月投产应

用，中国还将在2012年前完成深水油气资源勘探，开发

全套装备的研制。据悉，海洋油气资源是重要勘探开发

领域，目前中国海洋油气开发集中在水深小于300m的

内海，深水油气开发技术和装备几乎为空白，亟需发展

深水油气勘探开发核心技术装备。 (本刊编辑部)

西气东输管道工程正式通过国家验收

由中国石油天然气集团公司承建，并已经安全投

入运行2284天的西气东输管道工程，在2010年2月24日

顺利通过国家发改委组织的验收。据悉，西气东输工程
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的科技含量达到了当今世界先进水平，并带动了我国管

道施工技术水平的整体提升。管道干线国产钢管重量和

长度比例超过50％，热煨弯管国产比例达60％以上，热

收缩套国产比例达90％以上。 (本刊编辑部)

世界首台大型移动式气压焊轨车昆明诞生

近日，昆明中铁大型养路机械集团公司研发制造

的世界第一台YHGQ一1200移动式气压焊轨车，缓缓驶

出国家大型铁路养护设备昆明产业基地厂区专用线，成

功交付成都铁路局综合维修中心使用。

YHGQ-1200移动式气压焊轨车是在铁道部统一协调

下，昆明中铁集团公司与西南交通大学合作开发的世界上

第一台数控气压焊轨车。该车具有焊接、正火一机化功

能，在作业过程中可自动进行钢轨夹紧、对齐，数字控制

焊轨全过程，自动实现对焊接、保压正火等参数在线检测

自动存储和统计，作业效率高并可追溯焊轨质量。

YHGQ一1200移动式气压焊轨车的试制成功填补了

气压焊轨车的空白，满足了高速线路对高效、高精度线

路养护机械的需要，是我国铁路大型养路机械设备自主

创新取得的又一项重要成果。 (本刊编辑部)

世界最大的线性摩擦焊机研制成功

2010年3月3日，穆格与汤普森摩擦焊有限公司联

合研发出世界最大的线性摩擦焊机。该机的有效焊接表

面积达10 000mm2，几乎是原有焊接能力的两倍，而且

以100t打破了锻焊载荷的记录。

名为E100的新型焊机将线性摩擦焊(LFW)技术

扩展应用到汽车与航空航天行业中，用于生产汽车地板

等零部件，以及喷气发动机上的桨叶焊接固定。
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E100焊机及控制系统堪称一项重大的工业突破，因

为摩擦焊技术之前从未用于如此宽大的工作范围。其自

动处理系统与快速的开，关机特性与传统手动操作相比大

大缩短了生产周期时间，与此同时，进行一次蓄能器充

氮仅需30s左右即可完成最大最长焊接任务。现在，E100

开启了固态金属部件焊制加工的新纪元，在原有的机加

工过程中，高达80％的原材料被浪费。通过缩短生产周

期时间，大幅降低贵重原材料如钛金属的浪费，它将彻

底改变喷气发动机的制造方式。 (中国金属加工在线)

高铁建设潮到来工程机槭企业迎长期
利好

截止到2009年底，我国的铁路里程达到了8．6万

km，跃居世界第二位，其中所建设的高铁里程吸引了

不少关注。从2010年起，全国范围内将有众多的高铁项

目陆续开工建设，如广深港高铁、京沪高铁、京福高

铁、沪昆高铁和成渝高铁等。

专家指出，高速铁路的建设在未来一段时间内都

将是我国的投资重点，加上铁路建设工期一般历时较

长，对工程机械设备的持续采购能力较强，这对于我国

工程机械制造企业来说，是一个长期利好消息，国内工

程机械制造业及装备业应及早做好准备，把握好商机。

(本刊编辑部)

成飞接收新设备可焊接105mm大厚度
钛合金构件

中航工业制造所设计制造的65m3高压电子束焊机

可完成最大达4m×2m范围内任何焊缝的焊接，是目前

我国最大的高压电子束焊接设备。这项设备的研制成功

填补了国内高压真空电子束焊接设备在飞机制造领域的

应用空白。与设备一同交付用户的钛合金大型构件焊接

工艺技术突破了新型钛合金大厚度电子束焊接难题，最

大焊接厚度可达105mm；在大厚度焊缝成形、缺陷控

制以及焊接变形抑制方面取得突破性进展，焊后零件整

体精度控制在1．0mm以内，焊缝成形和接头质量均满足

相关要求。 (中国金属加工在线)

新疆油建公司两项工程获国家优质工

程银奖

2010年1月13日，由中国石油工程设计有限公司新
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疆油建公司承建的吉拉克凝析气田地面建设工程集中处

理站和阿拉山口一独山子原油管道工程双获“2009年度

国家优质工程银奖”。

阿拉山口一独山子原油管道工程是国家重点工

程，由阿拉山H泵站延伸到独山子末站，原油管道全长

约246km。管道全线均采用埋地敷设方式，采用手工根

焊+半自动焊填充盖面的方法进行焊接施工，个别地段

采用沟下组焊。

(本刊编辑部)

沈阳地铁一号线全线轨通

近日，沈阳地铁一号线已实现全线轨通。铁轨间

接缝非常平整，地铁铺轨时，要先铺后焊，还要用专用

的焊接机进行无缝隙对接，确保轨道平整度的正负差在

0．3mm。为了让列车运行更平稳、更舒适，地铁轨道采

用了先进的无缝隙对接技术，从而形成了高质量无缝轨

道，确保轨道状态平稳，无缝对接使运行堪比高铁。

(本刊编辑部)

中国机械工程学会组团参ijn2010印度
焊接与切割展览会

2010年2fl 10～12日，中国机械工程学会组团参加

了在印度孟买举办的印度焊接与切割展览会。中国共有

14家公司参展，展出面积159m2。中国展商普遍对展览

会的效果反映较好，展览会上客户洽谈热烈，展商接触

到很多客户，合作意向较多。据不完全统计，中国展商

在展览会上共接待客户1180多人，意向成交金额430多

万美元。许多展商在展会期间和展会之后都去拜访了客

户，对展会的收获比较满意。

中国机械工程学会在该展览会上也对北京·埃森焊

接展做了实地宣传，带去的近千份宣传材料全部发完，

还接待了200名咨询观众，对印度焊接市场有了更多的

直接了解。许多印度观众对北京埃森焊接展表示了极大

兴趣，并有意向到展会参观、参展，而每年北京·埃森

焊接展接待的海外观众中，印度观众的数量仅次干韩国

观众，排名第二。中国的焊接产品以及北京·埃森焊接

展会对于印度的吸引力由此可见一斑。所以，我们有理

由相信，中国的焊接产品无论是通过参加印度焊接展还

是参加北京·埃森焊接展都必将吸引印度市场更多的注

意力。 (中国机械工程学会)MW
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