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推动行业技术进步
促进行业经济繁荣

日本开发出铝铸造新技术

日本日信工业公司最近试验成功了一种新的铝制品铸

造法，能大大缩短铝铸件的凝固时间，同时叉减少二氧化

碳的排出量。

该公司最近向此间媒体公布的一份新产品信息称：新

的铝铸造技术名叫“还原铸造法”，其特点是在向模具浇注

铝熔液之前，把镁和氨的气状化合物作为还原剂吹进去，

模具可在常温下使用。

铸造铝制品的方法目前主要有重力铸造法和压铸法两

种。前者为了把铸造时的氧化膜控制到最小限度，需要将

涂有绝热材料的模具加热到300℃，因此要耗费大量能源。

压铸法则是从外部施加压力以黯止铝制品氧化膜的形成，

因此需要能在高压下快速向模具填充铝熔液的设备。与上

述两种方法相比，新方法省去了对模具的预热、涂抹和烧

结绝热材料等工艺，铝铸件的凝固时间可缩短9／10，二氧

化碳的排出量减少2／3，同时大大节约了能源。

据该公司介绍，这一新技术已经试验成功，现正在申

请专利。预计新技术的实用化开发将在一两年内完

成。

2003年华中铸造、锻压及工业
炉展览会即将召开

随着中国加人WTO以及中央大力开发西部战略的实

施，为进一步推动华中金属行业的发展，更快与国际市场

接轨，同时展示近年来企业通过科技兴业和加强管理而取

得的成就．为企业扩大市场，拓展业务合作和销售渠道，

由湖北省机械工程学会、湖北省模具工业协会共同组织的

“2003华中铸造、锻压及工业炉展览会”将于2003年3月

1—4日在武汉国际会展中心隆重举行。本会旨在通过产品

展示，加强铸造、锻压及工业炉行业技术交流，促进铸造、

锻压、工业炉行业的发展和高新技术成果推广与应

用。

上海市焊接行业推荐名优产品

活动已进入专家组评审阶段

近日，在上海焊接协会秘书处举行了上海市焊接行业

推荐名优产品专家组会议，会议由徐锋秘书长主持。

协会陈裕川副理事长在会上发言说：“上海市焊接协会

此次进行的推荐焊接名优产品工作开展较早，上海市是老

工业基地，推荐名优产品活动具有重要意义。目前虽已进

入专家组评审，但还需要进一步学习开展评优活动、名牌

战略等有关文件；其次，对评比条件，要有深入的理解，

以便能准确的掌握，做到公平、公正、合理、准确的评

分”。

徐锋秘书长在会上介绍了这次评选焊接名优产品活动

的初评工作情况，并将在初评工作中存在的闻题，向专家

们一一作了汇报。与会专家对评审工作进行了热烈的讨论，

对评分标准逐一研究讨论，并决定分组去各厂现场调研。

据悉，专家评审组目前已对申报产品进行了实地考察。

第四届国际有色与特种铸造

展览会即将在上海举办

由中国铸造协会主办的“第四届国际有色与特种铸造

展览会”将于2003年5月14～16日在上海国际展览中心

举行。

由于中国铸造协会已成功地举办了六届“中国金属”

展览会及三届国际有色及特种铸造展览会，加上本展览会

也得到了国内外行业组织及设备、材料制造专业厂商的大

力支持和赞助，因此将使本届展览会成为有色铸造及特种

铸造行业交流与经贸合作的又一次盛会。

航天材料专用液压机研制成功

近日，台肥锻压机床股份有限公司为航天材料专门设

计制造的YH73—500型5000kN玻璃钢制品专用液压机研

制成功。

万方数据



YH73—500的外形是应用户要求设计成立式预紧拉杆

式框架结构，具有很好的刚性和强度。它是由机身、滑块、

主油缸、顶出缸、移动工作台、上置式油箱、润滑装置、

加热装置、行程限位装置、液压动力系统及电气控制系统

等部件组成。

该机设有独立的动力机构和电气系统，加热系统采用

工控机和温控仪表两套控制系统。采用智能仪表加工控机

组成的DCA集散控制系统，具有机种管理、分散控制的特

点。工控机同时具有采集、显示、打印、存储温度数据和

曲线等功能。

上海沪工电焊机制造有限公司

顺利通过市高新成果转化项目

专家组评审

了简要回顾。

上海、江苏、湖北、河南、辽宁和吉林等20余个省市

享受增值税优惠企业的代表纷纷发言。他们在发言中，重

点汇报了返税款用于本企业技改后所产生的效果。近年来

这些企业的铸锻件产量逐年提高，销售额不断增加，向国

家缴纳税款不断增长，形成丁国家和企业双受益的良性循

环，进一步促进了企业的发展。

与会代表还对执行该项优惠政策存在的问题和希望提

出了建议，并表示一定努力工作，用好返税款，以实际行

动回报国家对铸锻行业的重视和帮助。

焊接构件振动时效新技术标准

及VSR产品推广会即将召开

由国家经贸委机械研究院标准化行业处组织编写的

近日，由上海交通大学、上海市焊接协会及中国船舶 “jB中华人民共和国机械行业标准——焊接构件振动时效

工业第十一研究所等单位共同组成的专家评审组，对上海 工艺参数选择及技术要求”已于2002年7月完成送审稿。

沪工电焊机制造有限公司申请的市高新成果转化项目“逆标准中对振动时效工艺的材料、工艺参数、效果评定以及

变式直流(脉冲)"fig弧焊机”进行了现场评审。 与其他时效工艺的组合、许用范围等都做出了新的规定。

专家组听取了上海沪工电焊机制造有限公司就“逆变 为了及时推广该技术标准，上海市焊接协会、学会和上海

式直流(脉冲)TIG弧焊机”的研发过程以及该项目的创交通大学以及赞助单位黑龙江海伦振动时效设备厂等单位，

新点、领先性和今后三年的规划等方面的汇报，并对车间 将于近期联袂举办“焊接构件振动时效新技术标准及VSR

生产现场进行了检查。 产品推广会”。

经专家组成员讨论评审，一致认为该项目具有科技古 会议内容中将有“焊接结构VSR工艺标准介绍”、

量高、高效节能、产品适用性强、市场前景良好等，可将 “VSR设备的技术发展与应用”、“焊接残余应力的数值模

该项目认定为上海市高新技术成果转化项目。 拟”、“现代振动测量与分析技术介绍”、“VSR工艺评定方

法”及“VSR在工程中的应用”等专题报告，以及黑龙江

海伦振动时效设备厂的产品应用演示。

铸锻件增值税优惠政策形成国家

企业双受益的良性循环 球铁代钢新突破

由中国铸造协会、中国锻压协会召开的“享受铸锻件

增值税优惠政策企业座谈会”日前在北京举行。财政部、

中国铸协、中国锻协有关领导以及铸造、锻压行业38家享

受优惠政策企业的代表参加本次会议。

会议由中国铸协常务副会长李永圣、中国锻协前秘书

长蔡墉分别主持，财政部高晟硕士出席会议并作了重要讲

话，并对本次座谈会的目的、意义和有关要求进行了说明。

中国铸协顾问孙玉鼎对近年来该项优惠政策的执行情况做

广西玉柴配件制造有限公司以QT800--6为毛坯材料，

采用国际领先水平的中频淬火和圆角滚压强化工艺处理的

6缸增压机球铁曲轴，经东风汽车工艺研究所试验，其疲

劳弯矩达到3500N·111，超过了进M非调质锻钢曲轴和电渣

熔铸钢曲轴。

经在增压柴油机上使用两年多，显示出了比钢和其他

球铁曲轴更优异的可靠性。这标志着玉柴球铁曲轴从结构

设计、铸造、热处理、机加工及表面强化处理工艺水平达

到了一个新高度，为球铁的应用开创了新领域。
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