
一删尻嘶I．璧．垦握制铜管工具

青海第二机床有限责任公司 (西宁810021) 廉建铭

在机床装配过程中，经常会遇到不同型号、不同长

短的铜管需要被握制成不同角度后安装在机床上，过去

是靠人力握制这些铜管，即费力、费工而且握制的铜管

也不美观。为此，我们设计了一种工具，可以很快且省

力地握制不同的铜管。

1．工具的结构及使用方法

工具的结构如附图所示。

使用时，将转动架12转到图示口位置，将铜管穿过

由压板15、固定架1、固定轮4及转动轮9所形成的两

个圆中，选择到合适的长度位置后，旋转蝶形螺母18使
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压板15压紧铜管，然后用均力将转动架转动到合适的角

度位置(图示6位置)，最后将转动架转同到图示n位

置，松开蝶形螺母18取出铜管即可。

2．结语

通过实际应用，此握制铜管工具主要具有以下优点：

(1)通过调整压板15和转动轮9可以适应外圆为

枷一咖lOmm范围的铜管握制。

(2)该握制铜管工具减轻了工人的劳动强度，节约

·了工时，提高了生产效率，使用方法简单，具有一定的

推广价值。
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1．固定架2．开口销3、8．轴4．固定轮5．孔用挡圈6．单列向心球轴承7．光垫圈9．转动轮

lO．套ll、13．手柄12．转动架14．螺杆15．压板16．弹簧17．锥端峰固螺钉18．蝶形螺母 MW (200901lO)
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节能与综合利用司组织开展汽车零部件再制造凋研

按照国务院有关领导批示精神，工信部正在会同有

关部门对再制造产业发展有关问题进行研究。按部领导

指示，为进一步深入调查研究再制造产业发展问题，近

日，节能与综合利用司会同装备工业司赴山东进行了汽

车零部件再制造调研。财政部税政司、国务院法制办工

交司、中国汽车工业协会、中国物资再生协会再制造专

委会等单位派人参加了调研。

调研组重点考察了山东潍柴集团及其再制造有限公

司、中国重汽集团济南富强动力有限公司和山东潍坊鸢

飞汽车回收公司，并与山东省经贸委、省政府节能办及

公安、工商、交通、质检等有关部门，潍坊市政府及其

有关部门和企业进行座谈，就目前再制造产业现状和面

临的问题等交换了意见，讨论了推进再制造产业发展的

政策措施。

参磊∥工Pa加-r夔丝型堡墅箜垄兰壁垒皇堡箜!兰塑I盈
WWW．metalworkin91950．com

万方数据


